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Auftrags-Nr.: ____________________

Best.: __________________________
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Bohrungen in
Schiebetüstange

für Winkelkopplung

M1:2
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Schiebetürstange wird mit
einem starren und übrigen
zentrierenden Punkthaltern
befestigt

Bohrungen zueinander
winkelgenau ±0.2
Stangenenden sauber
abgedreht
und leicht angefast

max. Toleranz von ±0.3

(von der ersten zur letzten
Bohrung)
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Bohrungen in
Schiebetüstange
für Punkthalter
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MANET-Schiebetürsystem

1:1 02.03

MANET sliding door system
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(from the first to the last drill hole)

Order-No.: ________________________

Order: ___________________________

of ±0,2 to one another

faced and canted

the others are adjustable

sliding door tracks are fixed
with one solid single point fixing,

for alignment

max. tolerance of ±0,3

the ends of the track are machine

drill holes angled with a tolerance

dimension sliding door track/glass fixingVermaßung Schiebetürstange/Oberlichtbefestigung
with 4 fixing hole positionsmit 4 Bohrungen

for single point fixing

M 1:1

holes in sliding door track
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